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Vyhody systému Powermax

Produktivita — Vysoké rezné rychlosti,
vynikajici kvalita fezu, nepocetné

nebo zadné vedlej$i operace a zadné
predehfivani umozni zvladnout vice

za kratsi dobu.

Snadné pouziti — Snadna
premistitelnost, jednoduché ovladani

a dobra viditelnost oblouku pfispivaji

k tomu, Ze systémy Powermax jsou
snadno pouzitelné. Kazdy pracovnik
obsluhy se se systém Powermax naudi
rychle pracovat.

Vsestrannost — Systém Powermax

Ize vyuzit k rozliénym ukonlim; v dilné
¢&i venku, fezani ¢i drazkovani nerezoveé,
nelegované (uhlikové) oceli nebo hliniku.

Nizké provozni naklady — Vysoka
produktivita a dlouha zZivotnost
spottebnich dild minimalizuje provozni
naklady.

Spolehlivost — Chytra konstrukce
a intenzivni testovani jak pfi vyvoji tak
pfi vyrobé zajistuje bezkonkurenéni
spolehlivost.

Jistota — Vylu¢né zaméreni na plazmu
plus osvédceny vykon a spolehlivost
nasi globalni zakladny pfinasi jistotu,
Ze kupujete to nejlepsi.

Jmenovity vykon

JelikoZ neexistuje Z&dny primyslovy standard pro hodnoceni
plazmovych systémd, pfi porovndvani vjrobki od riznych
vyrobcd je tfeba zvySena pozomost.

Vykon ruéniho fezu

Doporuceno - Tloustka nelegované (uhlikové) oceli pfi které
systém poskytuje dobrou kvalitu fezu a rychlost vySsf nez
500 mm za minutu. Osmdesat procent nebo vice fezil by
mélo byt provedeno pfi doporucené tloustce.

Délenf - TlouStka nelegované (uhlikové) oceli, kterd miZe byt
rozumné déleqa pfi minimélni rychlosti 125 mm ale se Spatnou
kvalitou fezu. Rezanf délici tloustky by nemélo byt Gasté.

Strojni propalovacf vykon

Tloustka nelegované (uhlikové) oceli, kterou Ize propalovat za
pouZitf automatické regulace vysky horaku s dobrou kvalitou
fezu a bez znaGného opotfebent spotfebnich dili.Pri fezéni
od kraje je vykon Fezu stejny jako ruénf vykon.

Ruéni fezny vykon - Minimalni fezna rychlost
Doporuceno

Déleni

Powermax30 Powermax45
6 mm 12 mm

pfi 500 mm/min pfi 500 mm/min
10 mm 19 mm

pfi 250 mm/min pii 250 mm/min
12 mm 25 mm

pfi 125 mm/min

pfi 125 mm/min

Strojni propalovaci vykon

Maximum Nepouzito 12 mm'
Drazkovaci vjkon ..
Mnozstvi odstrangného kovu za hodinu Nepouzito 28kg
hloubka x Sitka? Nepouzito 3,3 mmx 5,5 mm
\lystupni proud 15-30 A 20-45 A

Vstupni napéti

CSA 120-230 V, 1 faze, 50/60 Hz
CE 120-230V, 1 faze, 50/60 Hz

CSA 200-240V, 1 faze, 50-60 Hz
CE 230V, 1 faze, 50-60 Hz
CE 400V, 3 faze, 50-60 Hz

Jmenovité vystupni napéti

83VDC

132V DC

Vstupni proud

CSA 120-230V, 1 faze 26-13,5 A
CE 120-230V, 1 faze: 26-13,5A

CSA 200/230V, 1 faze, 34/28 A
CE 230V, 1 faze, 30 A
380/400 V, 3 faze, 10,5/10 A

Dovolené zatizeni pfi piném vykonu®

CSA 50 %, 230V

CSA 50 % pri 45 A, 200- 240V, 1 faze

35%,120V 60 % pri 41 A, 200-240 V, 1 féze
CE 509%,230V 100 % pii 32 A, 200-240 V, 1 faze
35%,120V CE 50 % pri45 A, 230 V, 1 faze
60 % pri 41 A, 230V, 1 faze
100 % pii 32 A, 230V, 1 faze
CE 50 % pii 45 A, 380/400 V, 3 faze
60 % pri 41 A, 380/400 V, 3 faze
100 % pii 32 A, 3807400 V, 3 faze
Rozméry s rukojetmi
hloubka x Sitka x vyska 356 mm x 168 mm x 305 mm 426 mm x 172 mm x 348 mm
Hmotnost véetné hodku CSA 9kg CSA 17 kg
CE 10kg CE 16kg
Zdroj plynu Vizduch nebo dusik, Vizduch nebo dusik,

Doporuceny priitok a tlak napéjeciho plynu

113 I/min pii tlaku 5,5 baru

Rezani: 170 |/min pii tlaku 5,5 baru
Drazkovani: 170 I/min pfi tlaku 4,1 baru

Délka privodu hofaku Ruéni

Strojni

45m

6,1 m; 152 m; 228 m

Nepouzito

4,5m; 76 m; 10,7 m; 152 m; 22,8 m




pfi 125 mm/min

pfi 125 mm/min

pfi 125 mm/min

Powermax65 Powermax85 Powermax1650 MAX200
19 mm 25 mm 32 mm 38 mm

pfi 500 mm/min pfi 500 mm/min pfi 500 mm/min pfi 500 mm/min
25 mm 32 mm 38 mm 50 mm

pii 250 mm/min pfi 260 mm/min pii 250 mm/min pfi 260 mm/min
32 mm 38 mm 44 mm 64 mm

pfi 125 mm/min

16 mm’ 19 mm' 22 mm' 22 mm'

48kg 88 kg 98kg 21 kg - H35
3,5 mm x 6,6 mm 58 mmx 7,1 mm 6,6 mm x 7,1 mm -

20-65 A 25-85 A 30-100 A 40-200 A

CSA 200-480 V, 1 faze, 50-60 Hz
CSA 200-600V, 3 féze, 50-60 Hz
CE 400V, 3 faze, 50-60 Hz

CSA 200-480 V, 1 faze, 50-60 Hz
CSA 200-600 V, 3 faze, 50-60 Hz
CE 400V, 3 faze, 50-60 Hz

CSA 200-600 Y, 3 faze, 50/60 Hz
CE 230-400 V, 3 faze, 50/60 Hz

CSA 2407480V, 3 faze, 60 Hz
600V, 3 faze, 60 Hz
208 V, 3 faze, 60 Hz
220/380/415 V, 3 faze, 50 Hz
200V, 3 faze, 50 Hz
500V, 3 faze, 50 Hz
600V, 3 faze, 60 Hz

CE 400V, 3 faze, 50 H

139V DC 143V DC 160V DC 150V DC
CSA 200/208/240/480 V, 1 faze CSA 200/208/240/480 V, 1 faze CSA 200/208/230/240/400/480/600 V, 3 faze| CSA 100/208/240/380/415/480/500/600 V,
52/50/84/22 A 70/68/58/29 A 53/51/46/44/21/22/121 A 3 faze
200/208/240/480/600 V, 3 faze 200/208/240/480/600 V, 3 faze CE 230/380/400 Y, 3 faze 98/104/90/57/52/45/43/36 A
321317211313 A 42/40/3518/17 A 46/26/27 A CE 400V, 3 faze
CE 3807400V, 3 faze CE 380/400 V, 3 faze 56 A
15,5/15A 20,5/19,5 A

CSA 50 % pfi 65 A, 230-600 V, 1/3 féze
40 % pfi 65 A, 200-208 V, 1/3 faze
100 % pri 46 A, 230-600 V, 1/3 faze

CE 50 % pri 65 A, 380/400 V, 3 faze
100 % pri 46 A, 380/400 V, 3 faze

CSA 60 % pri 85 A, 230-600 V, 3 faze
60 % pri 85 A, 480 V, 1 féze
50 % pri 85 A, 240V, 1 faze
50 % pri 85 A, 200-208 V, 3 faze
40 % pri 85 A, 200-208 V, 1 faze
100 % pri 66 A, 230-600 V, 1/3 faze

CSA 60 % pri 100 A, 200-208 V, 3 faze
70 % pii 100 A, 230-240 V, 3 féze
80 % pri 100 A, 380-600 V, 3 faze
100 % pri 80 A, 200-208 V, 3 féze
100 % pri 85 A, 230-240 V, 3 faze
100 % pri 90 A, 400-600 V, 3 faze

100 % pri 200 A, 400-600 V, 3 faze

CE 60 % pri 85 A, 380/400 V, 3 faze GE 70 % pii 100 A, 230-240 V, 3 faze
100 % pii 66 A, 380/400 V, 3 faze 80 % pii 100 A, 380-415 V, 3 faze
100 % pri 85 A, 230-240 V, 3 faze
500 mm x 234 mm x 455 mm 500 mm x 234 mm x 455 mm 671 mm x 427 mm x 655 mm 1040 mm x 710 mm x 1090 mm
CSA 29 kg GSA 32 kg GSA 64 kg CSA 351 kg
CE 26kg CE 28kg CE 65kg CE 363 kg
Vizduch nebo dusik, Vizduch nebo dusik, Vizduch nebo dusik, Plazma: Vzduch, N,, 0,, Ar-H,

Krytka: Vzduch, N,, CO,

Rezani: 189 I/min pfi tlaku 5,6 baru
Drazkovani: 212 I/min pfi tlaku 4,8 baru

Rezani: 189 I/min pfi tlaku 5,6 baru
Drazkovani: 212 |/min pfi tlaku 4,8 baru

Rezani: 260 I/min pfi tlaku 5,1 baru
Drazkovani: 260 |/min pii tlaku 4,8 baru

Plazma: 31 |/min pii tlaku 8,3 baru
Krytka: 132 I/min pii tlaku 6,2 baru

3;76m; 15,2 m; 228 m

3;76m; 15,2 m; 228 m

76 m; 152 m; 22,8 m

76 m; 152 m; 22,8 m; 30 m; 375 m; 45 m

4,5m; 76 m; 10,7 m; 152 m; 228 m

4,5m; 76 m; 10,7 m; 15,2 m; 22,8 m

76 m; 10,7 m; 15,2 m; 22,8 m

4,5m; 76 m; 10,7 m; 15,2 m; 22,8 m; 30 m; 375 m

' Jmenovité hodnoty propaleni pfi ruénim pouZiti nebo s automatickym fizenim vySky horaku.
2 Zavislé na rychlosti, ihlu hofaku a vzdalenosti.
3 Jat87ovatele systémd Hypertherm jsou dle mezindrodnich standardi nastaveny pii teploté 40 °C a urGeny pfi skuteGnych napétich na fezacim oblouku.
Jmenovité hodnoty u konkurencnich systémd jsou Casto ureny pii teploté 20 °C a pi teoretickych vystupnich napétich, coZ vede k tomu, Ze jmenovité
hodnoty dovoleného zatiZeni jsou znacné prehnané.

* K dispozici jsou i jiné délky.

Nabizené technologie a funkce

Napajeci zdroj Horak Pracovni kabely Riizné
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Hypertherm: Celkovy pohled na spolecnost

Spole¢nost Hypertherm konstruuje a vyrabi nejjemnéjsi tepelné fezaci zafizeni na svété jiz
vice nez 40 let. Systémy Hypertherm ziskaly dlivéru diky vykonnosti a spolehlivosti, ktera
pfinasi nasim zakazniklm zvy$enou produktivitu a ziskovost. Diky intenzivnimu zaméreni
na technologické inovace spole¢nost Hypertherm ziskala postaveni vedouciho dodavatele
na poli nastrojl, které nasi zakaznici potrebuji k dosazeni nejlepsich vysledkd.

Prislusenstvi:

Souprava pro filtrovani
vzduchu

Souprava pripravend

k instalaci s Tmikrometrovym
filtrem a lapacem vlhkosti

s automatickym vypousténim
chrani pred zneisténym
vzduchem.

FineCut™ soupravy
spotiebnich dilii

Spotfebni dily FineCut jsou
optimalizované pro vysoce kvalitni
fezy na tenkém kovu, kdy je cilem
ziskat Gistou hranu a (zkou feznou
sparu.

KoZené oplasténi horéku

K dostani v ¢astech po 7,6 m,

tento dopInék poskytuje dodatecnou
ochranu pfivodim horaku proti
propaleni a abrazi.

Kryt filtru

Konstruovén na ochranu
filtru pred poskozenim
narazem. Pro pouZiti

na napéjecich zdrojich
Powermax65/85.

Ochranny kryt pred vysokou
teplotou pi drazkovani
Poskytuje dodatecnou ochranu pii
drézkovacich operacich. Pro poufiti
na hofécich T45v a T100.

Sada kol

Kompletni pfedem sestavend sada
pro zvySenou mobilitu v pfipadech,
kdy se stroj musi premistovat.

Vodici listy pro plazmové fezani
Usnadiiuji tvorbu konzistentnich
a presnych kruh( a primek.

Soupravy Powermax All-in-one
Soupravy All-in-one Vam poskytuji
vzorky veskerych spotebnich dild,
které jsou pro systém Powermax

Protiprachové kryty systému
\lyrabi se se z nejnovejsi trvanlivé
tkaniny s polyuretanovym povlakem,
protiprachovy kryt bude chrénit Vasi

Pro dopliikové pouZiti jakozto
samostatna vodici lista a pii
aplikacich tkosového Fezani.

investici do Powermax.

Pro pouZiti na napéjecich zdrojich
Powermax65/85.

k dispozici. VyzkouSejte si
viestrannost svého systému

a soucasné nakupujte spotiebni
dily pii vynaloZeni nizSich naklad.
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InYypcGILUIGiin
Cut with confidence:

A

THREE YEAR
WARRANTY

Na systémy Powermax se
vztahuje plna 3leta zaruka
v piipadé napajeciho zdroje
a 1leta zaruka na horak.

Oblicejovy Stit pro obsluhu
Vicedcelovy oblicejovy Stit, ktery
zajistuje ochranu obliceje a odi
pri aplikacich vyuZivajicich Fezani
plazmou a drézkovani.
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KoZené Fezaci rukavice
Rukavice z veprové kiize s dlani

z licové usné pro vynikajici citlivost
pri dotyku. Pénové zadni strana

a zesileny palec.

Hypertherm, Powermax, MAX, Hypertherm Certified, Duramax, Spring Start, Smart Sense, Boost
Conditioner, Auto-voltage, FastConnect, Powercool, Conical Flow, Dual-threshold a FineCut jsou
ochranné znamky spoleénosti Hypertherm, Inc., a mohou byt registrovany ve Spojenych statech
a/nebo jinych zemich. V8echny ostatni ochranné znamky jsou vlastnictvim jejich pfislugnych majitell.

Kontaktni idaje o nejblizsim prodejci Hypertherm naleznete na nasich webovych strankach

www.hypertherm.com.

' Systémy Powermax vyhovuji smérnici RoHS omezuijici pouziti olova, 1S0 9001:2008
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